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Nagy tapadasu, héallé PUR olvadékragaszté ipari élzarashoz és specidlis rogzitéshez.

l

A TS5000 egy prémium minéségu, haszndlatra kész, nagy feljesitményt reaktiv olvadékragaszto,
amelyet a legmagasabb szintl ipari és asztalosipari kovetelményekhez fejlesztettek ki. Ez a modern
kotéanyag rendkivul erds, szerkezeti kotést biztosit minden tipusu puha- és keményfdahoz, dekorle-
mezekhez, valamint furnér- és mtanyag alapu élanyagokhoz. A TS5000 kiemelkedd elénye a rend-
kivul gyors kezdeti tapadds és a preciz adagolhatdsag, amely lehetévé teszi a munkafolyamatok
azonnali folytatasat, igy maximalizdlva a gydrtasi hatékonysagot. A termék kulonlegessége a kivalo
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héallésag és a szaradds utdni optimdlis rugalmassdg, aminek koszénhetéen az illesztések még g:fmi:izi:?”
jelentés mechanikai igénybevétel mellett is tartosak és esztétikusak maradnak. A TS5000 megfelel -

a legszigorubb beltéri tartéssdgi elvarasoknak, ellendll a kornyezeti homeérséklet-ingadozasnak, 3
mikozben megoérzi a ragasztasi rések szinte lathatatlan, tiszta megjelenését. A ragaszto kivdlo

feldolgozhatdsaga és stabil viszkozitdsa hatékony és biztonsdgos munkavegzést tesz lehetdéve a . 4
legkritikusabb élzdrasi feladatok sordan is. Mivel olddszermentes és kérnyezetbarat dsszetétell, zart = dy =

muhelykérnyezetben is kockazat nelkul alkalmazhato. A TS5000 idedlis valasztas automata elzdro-
gépekhez, modern butorlapok megmunkaldasdhoz, vizesblokkok kiegészité elemeihez és minden
olyan szerkezethez, ahol a gyorskotésidé és a prémium végeredmeényalapvetd kovetelmeény.

HP4s

Kivald tapadoképesseg kulonféle élanyagokhoz
Hosszu nyitott idé — idedlis univerzalis felhaszndldsra
Megbizhato, tiszta olvaddasi tulajdonsagok

Jo héstabilitas és olvadékviselkedés

Automata élzarégépekkel végzett nagy sebességu ipari élzdrds
Butorlapok és MDF elemek preciz és tartos ragasztasa

ABS, PVC, PP és egyéb muanyag élanyagok stabil rogzitése

ives alkatrészek és bonyolult profilok kézi vagy félautomata ragasztdsa
Vizesblokkok, konyhai munkalapok és furddszobai butorok élzarasa
Furnér, tomorfa lécek és dekorlemezek esztétikus felhordasa
Csomagoldstechnikai és kartondoboz-zdrasi munkafolyamatok
Kdrpitosipari elemek és belséépitészeti kiegészitdk gyors rogzitése

HPL és CPL dekorlemezek tartds felragasztasa hordozofeluletekre
Szerelési ragasztdsok, ahol elvaras az azonnali kotés és a nagy szilardsdg
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Bazis

Suruseg

Kotési mechanizmus
Konzisztencia / Szin
Nyitott id6 (200 °C-on)
Lagyulaspont
Végszilardsag elérése
Kotési idd

Viszkozitdas (200 °C-on)
Héallosag

Alkalmazasi hémérseklet

Kiszerelés
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Etilen-vinil-acetat (EVA) kopolimer

kb. 0.98 - 1,05 g/cm®

Fizikai kotés (lehtlés utjdan torténd szildardulas)
Szilard granuldtum, opdlos tortfehér

5 — 15 masodperc (a felhordott mennyiségtdl fuggden)
kb. 100 °C - 110 °C (gyurUs-golyos modszerrel)

a teljes lehdlés utan (kb. 2-5 perc)

azonnali (lehdlést kovetden)

kb. 50.000 - 80.000 mPas (felhasznaldstol fuggden)
max. +75 °C - +80 °C-ig

+180 °C és +210 °C kozott

5kg. 25kg

A termeéket szdaraz, hivos, kozvetlen napsugdrzastol és portdl védett helyen, eredeti, bontatlan csomagolasban kell tdrolni. Az
optimalis tdroldsi hdmérséklet +5 °C és +30 °C kozott van. Megfeleld korulmények kozott a TS5000 mindseégét korldtlan ideig
megorzi, de javasolt a gydrtastol szamitott 24 honapon beluli felhasznalas a legjobb tfapadasi tulajdonsdagok biztositdsa érdekeében.

Hasznalat utdn a zsdkot vagy tartdlyt gondosan vissza kell zdrni, hogy megakaddlyozzuk a szennyezddések és a por bejutdsat a
granulatum kozé, ami az adagolorendszer eltomédéséhez vagy a ragasztasi kepesség romlasahoz vezethet. Ugyelni kell a para-
mentes kornyezetre, mivel a szemcsék feluletén megtapadd nedvesseg a felhevitéskor gézkepzddést (holyagosoddst) okozhat.

Hasznalja jol szell6zd helyiségben, és kerulje a felforrésodott anyag bdérrel vagy szemmel vald érintkezését, mivel a magas
Gzemi hémérséklet (180-210 °C) miatt az anyag sulyos égési séruléseket okozhat. A feldolgozds soran keletkezé gézok beléleg-
zése ellen megfeleld elszivds biztositasa javasolt. Bérrel valo érintkezés esetén a rdragadt anyagot ne prébdlja meg erdvel
eltavolitani; hitse le hideg vizzel, és forduljon orvoshoz.

A TS5000 nem korroziv, igy a felhordéberendezések és szerszamok esetében nem igényel specidlis rozsdamentes bevonatoft,
azonban a rendszeres tisztitds (kulonosen a tartaly és a fuvokak esetében) elengedhetetlen a szenesedés elkerulése érdekében.
A ragasztéval szennyezett, kihllt eszkozoket mechanikai uton vagy specidlis tisztitdszerrel tisztitsa meg. Az ovintézkedések
teljes listajdért és a részletes kezelési utmutatdért olvassa el a biztonsagi adatlapot.
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Alapfelilet el6készitése

A ragasztando feluleteknek tisztdnak, szdraznak, por- és zsirmentesnek kell lennituk. A pontos illeszkedés alapfeltétele a kivald
kotésnek: a tul nagy hézagok jelentésen novelik a kotésiiddt és csokkentik a ragasztdsi szilardsagot. Az optimadlis fa-nedvesség-
tartalom 8-12% kozotti. Egzotikus vagy magas olajtartalmu

Felhordas

A ragasztot az egyik feluletre vigye fel egyenletesen ecsettel, hengerrel, ragasztéfelhordo géppel vagy kozvetlenul a flakonbol.
Kulonosen kemeény fafajtak, nagy strtségi egzdta fak vagy butus feluletek ragasztasakor a maximdlis D4-es vizdllosag elérése
érdekében javasolt a ragasztot mindkét feluletre felhordani.

Ragasztas

A felhordas utdan a nyitott idén belul (kb. 5-10 perc) illessze 6ssze az elemeket, majd préselje ket 6ssze. A préselési idé fugg a
kornyezeti hdmérseklettél, a fa nedvességétdl és a felvitt mennyiségtdl, de dltalaban 15-30 percet vesz igénybe. Kerulje a vasz-
szerszamokkal vald kozvetlen érintkezést a folyamat alatt, mert a ragasztd reaktiv, savas jellege miatt elszinezédést (fekete-
ést) okozhat bizonyos fafajtakon (pl. tolgy, bukk).

A felesleges, még nedves ragasztot azonnal tavolitsa el vizes ruhdval. A kikeményedett, D4-es kotés mar csak mechanikai uton
(csiszolassal, forgacsolassal) tavolithato el.

Szakmai tadmogatas és dokumentdcio

A kulonbozd faipari szerkezetek és fafajtak eltéré megoldasokat igényelhetnek. A Helkem szakértéi csapata alkalmazastechni-
kai tamogatdst biztosit a megfeleld rétegrend és technoldgia kivalasztasahoz.

Gyartdi nyilatkozat és mUszaki dokumentacié kérésre rendelkezésre all.
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Munkatdrsaink rendelkezésére dlinak, hogy segitsenek a megfeleld termék kivalasztasaban. Kérjuk, vegye fel a kapcsolatot
bdrmelyik elérhetéség egyikén.

A télunk fuggetlen feldolgozdsi és alkalmazdsi feltételek, valamint az anyagok sokfélesége miatt a fenti informaciok csak
dltalanos tajékoztatasul szolgdlnak. Haszndlat elétt végezzen probat annak ellendrzésére, hogy a feluletek/anyagok alkalma-
sak-e az adott felhasznaldasra. Fenntartjuk a jogot a miszaki valtoztatasokra. A legfrissebb verzio kérheté az
info@helkem.eu-n.

CE jeloles
Francia VOC-besorolas A+ osztdly szerint
EN 15651, homlokzati felhasznaldsra LEED EQc4.1 - SCAQMD 1168-as szabalyzat

1053 Budapest,

Ferenciek tere 2.Fsz
Magyarorszag

info@helkem.eu
www.helkem.eu
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