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Rakoll® ECO 3 miiszaki adatlap

Ragaszto jellege PVAc-ragaszto, mely egykomponensiként feldolgozva megfelel a D3
kovetelmény osztalynak és Rakoll® GXL-3-Harter edzével keverve a
D 4 kdvetelményeket is kielégiti a DIN EN 204 szabvany szerint..
Termékelonyok - j6 vizallésag
- Rakoll® ECO 3 nagyon gyorsan kot
- hdkozlés hatasara rovidebb présiddk is lehetségesek

- j6 a mar megkotétt ragasztoréteg magasabb hémérsékletekkel szembeni
ellenallé képessége

Alklamazasi -Rakoll® ECO 3-t kiilonbozé teriileteken lehet felhasznalni, mint pl.
teriiletek dekor fedéfoliak feliileti ragasztasa

-nagyfrekvencias ragasztas

-korpusz és szerelési ragasztasok

-puhafak és forgacslapok témbositési és tablasitasi ragasztasa, valamint
keményfak ragasztasa

Megfelel6 ragasztasi fa vagy faalapu anyag
feliilet

Jellemz6 tulajdonsagok

Tulajdonséag |

Rakoll® ECO 3

alapanyag PVAc diszperzi6

szin fehér

viszkozitas kb. 13.000 mPa.s
(Brookfield HB, Spindel 3, 20 Upm, 20°C)
gyartas napjan mérve

fehéredési pont 6°C

pH-érték kb. 3

tarolhatosag 9 honap

Rakoll® GXL-3-Harter edzé

alapanyag poliizocianat

szin szintelen

Keverék

szin fehér

viszkozitas ca. 11.500 mPa.s
(Brookfield HB, Spindel 3, 20 Upm, 20 °C)
gyartas napjan mérve

fehéredési pont 6 °C

pH-érték kb. 3
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Alkalmazasi tudnivalok

A nyitott idd és a kétési idd jelentdsen a munkakérilményektdl fiigg, mint pl. a hémérséklet, a
nedvességtartalom, a ragasztando felllet szivoképessége, felhordasi mennyiség, az anyagban
levé fesziltség.

J6 eredményeket az alabbi feltételekkel lehet elérni:
e terem/anyag/enyvhémeérséklet: 18 — 20°C
o fanedvesség: 8 — 10%
relativ paratartalom: 60 — 70%
e enyvfelhordasi mennyiségek:
o fellleti ragasztas: 70 — 150 g/m?
szerelési ragasztas: 150 - 190 g/m?
e présnyomas: a ragasztas jellegétdl fliggéen: 0,1 - 0,8 N/mm?
e minimalis présidok:
o dekorfinish folidk fellleti ragasztasa:
= (temprésben 5-10 mp
= nagyfrekvencias présben, hossziranyu fltés: 15 sec-tdl
o HPL/CPL fellleti ragasztasa utemprésben 70 °C-on: 40 sec-tdl
o szerelésiragasztas: 8 - 15 perc
o tablasitas és tobmbosités: 10 - 15 perc

e Ablak profilléc tdtmbdsités: i.f.t. Rosenheim ,Témbdositett profilléc ablakgyartas® elGirasa
szerint a fanedvességnek13 +/- 2 % kell lenni. A terem —és fahémérsékletnek min. +15 °C kell
lenni..

e Keverési arany:
o 100 sUlyrész: Rakoll®ECO 3
o 5 sulyrész: Rakoll® GXL-3-Harter
o aragasztét és az edz6t alaposan dssze kell keverni

e Fazékidd: kb. 24 6ra normal hémérséklet esetén, +20 °C felett a fazékido rovidul.

e Faanyag el6készitése: a munkadaraboknak tiszta illesztési feliletlinek, illetve por-és
zsirmentesnek kell lenni. Az illesztési hézagok ndvelik a kikdtési id6t és gyengébb
szilardsagot eredményeznek.

o Az illesztéseket roviddel a ragasztas el6tt kell elkésziteni.
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Enyvfelhordas: Rakoll® ECO 3 ragasztét egyoldalasan, magasabb vizallésagi kovetelmény esetén
szintén kétoldalasan, felhord6 géppel, ragasztéhengerrel, fogazott spaklival, ecsettel vagy egyéb
maodon, vékonyan és egyenletesen kell felhordani.

Préselés: az alkatrészeket a nyitott id6n bellil kell 6sszeilleszteni és présben tartani, amig a
présnyitashoz sziikséges kezdeti szilardsag ki nem alakul. A présnyomasnak akkoranak kell lenni,
hogy a teljes présfelileten a fugazarédas bekdvetkezzen. A munkadarabok tovabbi
feldolgozasahoz sziikséges szilardsag a munkadarab és a ragasztas jellegétdl figgben rovid idén
belul kialakul. Az ragasztoréteg magasabb vizéllosaga hosszabb id6 alatt alakul ki és legkorabban
7 nappal a ragasztas utan kell vizsgaini.

Elszinezbdés: a faban levd kilonb6zd &sszetételli anyagok miatt, tobbek k6zott a termébteriilet
és a faanyag el6zetes kezelésétél is fluggben, egyes esetekben elére nem lathato
elszinez6dések kdvetkezhetnek be bizonyos fafajokon, mint pl. blkk, cseresznye, stb. Emellett
a vas a faanyag csersav tartalmaval érintkezve, killéndsen a tdlgy esetében, elszinezddést
okoz, ezért sajat proba elvégzését javasoljuk.

A termék hosszabb tarolas utan kissé beslriisédhet, ezért csak alaposan fel kell keverni és Ujra
hasznalhato lesz.

Tisztitas a munkaeszkodzoket az ragasztd raszaradasa elétt vizzel kell
tisztitani

Csomagolas kérem forduljon a csomagolasi lehetéségeket illetéen a helyi
képviselethez

Tarolas Rakoll® ECO 3 fagymentesen, eredeti gyari csomagolasban

+5°C és +35°C kozott kell tarolni
Artalmatlanitas biztonsagi adatlap el6irasai szerint

Biztonsagi el6irasok biztonsagi adatlap elSirasai szerint
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