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Woodworking Adhesives

Technikai adatlap

Olvadékragaszt6
Rakoll ® TE 5700

Leiras:

A Rakoll® TE 5700 kivalé minéségl EVA bazisu élzar6 forrbolvadék ragasztd, amelyet lap- és
butorgyartd Uzemek szamara fejlesztettek. Univerzalis feldolgozhatdsaga, hosszu nyitott ideje és jo
héallosaga alkalmassa teszi PVC, ABS, furnér, melamin és HPL élzarék ipari szintli felragasztasara
automata élzar6 gépeken. Megfeleld bedllitas mellett tiszta, stabil ragasztovonalat és tartds kdtést
biztosit, amely megfelel a modern faipari termelés kdvetelményeinek.

Jellemzd tulajdonsagok

Tulajdonsag Erték
Alap EVA (etilén-vinil-acetat kopolimer)
Szin Natur, vagy fehér, vagy barna, vagy fekete

Lagyulaspont (R&B - ASTM E-28) kb. 103 °C
Viszkozitas (204 °C-on, Brookfield HB) kb. 82 000 mPas
Eltarthatésag 12 honap (zart, eredeti csomagolasban)

Ragaszt6 tipusa:
Forréolvadék (hot-melt) élzard ragasztd EVA bazison élzard gépekhez, élzard anyagok bevonasara.

A termék elbnyei
o Kivalé tapadoképesség kulonféle élanyagokhoz
e Hosszu nyitott idd — idedlis univerzalis felhasznalasra
e Megbizhato, tiszta olvadasi tulajdonsagok
o JO héstabilitas és olvadékviselkedés

Jellemzd alkalmazasi terulet
A Rakoll® TE 5700 univerzalisan alkalmazhato élzard gépeken
kilonboz6 tipusu élanyagok felragasztasara egyenes élzarasi miveletekben.

Kifejezetten ajanlott:
e butorlapok élzarasahoz,

e lapszabaszati és butorgyartasi folyamatokhoz,
e automata és félautomata élzard gépekhez (pl. Homag, Biesse, SCM stb.).
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Alkalmas hordozok és élanyagok
o Mdlanyag élzarok: PVC, ABS, PP stb.
Furnér élek
Melamin gyantaalapu élek
HPL (laminalt) élek — el6kezeld primer hasznalata javasolt
Forgacslap, MDF és egyéb faalapu lemezek

Alkalmazasi utasitasok

El6keészités:

A ragasztando feluletek legyenek por- és zsirmentesek.
A gépet a gyarté elirasai szerint kell beallitani.

Ajanlott feldolgozasi paraméterek:

Paraméter Ajanlott érték
Helyiség és anyag hdmérséklet 18-20 °C

Faanyag nedvességtartalma 8-10%
H&mérseéklet az adagold hengernél 190-210 °C
El6tolasi sebesség minimum 15 m/perc

Fontos megjegyzések:

e Ismeretlen tipusu élanyag esetén javasolt probakétés elvegzése a tapadas ellendrzéseére.
o Kovesslk az élanyag gyartéjanak ajanlasait a megfelelé tapadas érdekében.

e Hosszabb leallasok soran a ragasztd hdmeérsékletét csokkentsik 160 °C-ra, hogy elkeruljuk

a hébomlast és az olvadék tulajdonsagainak romlasat.

e |dGszakosan tisztitsuk meg a ragasztoolvaszto tartalyt, mivel a lerakddasok hészigeteld

hatasuak és a ragaszto tulzott lehdléséhez vezethetnek.

Tisztitasi utasitasok

A ragasztoolvasztd berendezéseket, eléolvasztot és felhordd hengereket rendszeresen tisztitani

kell.

A megfeleld tisztitogranulatumokrol és oldatokrol érdeklédjon a helyi forgalmazonal vagy technikai

képviselénél.

Tipikus kiszerelések

A Rakoll® TE 5700 kulénbdz6 ipari kiszerelésekben (pl. granulatum, blokk, parna) érheté el.

A pontos csomagolasi formakrol helyi értékesitési irodank ad tajékoztatast.

Tarolasi feltételek

o Tarolas eredeti, zart csomagolasban, tiszta és szaraz helyen, szobahdmérsékleten.
o Aterméket védeni kell nedvességtol, portdl és kdzvetlen napsugarzastol.
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Biztonsagtechnikai és kérnyezetvédelmi tudnivaldk
o A javasolt feldolgozasi h6mérsékleten a ragasztdé enyhe gézoket bocsathat ki, amelyek
legzdszervi irritaciot okozhatnak.

o Tartos tulhevités esetén bomlastermékek képzddhetnek, ezért megfelel elszivoberendezés
hasznalata kotelezd.

e A biztonsagos hasznalathoz és hulladékkezeléshez kdvesse a Biztonsagi Adatlap (MSDS)
eléirasait.
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