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Woodworking Adhesives

Technikai adatlap

Olvadékragaszt6
Rakoll ® K4/570

Leiras:
Magas héallosagu olvadékragaszto elzard gépekhez, élzard anyagok bevonasara

Jellemzd tulajdonsagok

Tulajdonsag Erték
Alap Etilén-vinil-acetat kopolimer (EVA)
Sy Natur, vagy fehér, vagy barna, vagy
zin
fekete
Lagyulaspont (R&B - ASTM E-28) kb. 97 °C

Viszkozitas (Brookfield RVT, SC 4-29 orso, 204 °C-on) kb. 65 000 mPa.s

Hoéallosag (RAKOLL® maodszerrel, nbvekvd hdmérsékleten
mérve)

Eltarthatosag 12 hénap
(*) Az eredmények az alkalmazasi kordlményektdl figgben eltérhetnek.

kb. 85°C*

Ragaszt6 tipusa:
EVA alapu olvadékragaszto.

A termék elényei
o JO olvadasi és folyasi tulajdonsagokat mutat

o Az olvadékragaszto j6 héallosaggal rendelkezik

Tipikus felhasznalas

Ez a ragaszt6 szélez8gépeken torténd univerzalis felhasznalasra alkalmas, kulonbozé tipusu élek
esetén, egyenes élzarasi folyamatokhoz.

Alkalmas tovabba egyes élzard anyagok el6bevonasara, ahol a gépek viszonylag nagy elétolasi
sebességgel mikodhetnek.
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Alkalmas hordozdk
o Mdlanyag élek (PVC, ABS, PP stb.)

o Furnér élek
e Melamin-gyantas élek

o HPL (megfeleld primer hasznalataval)

Alkalmazasi utasitasok
A gépet a gyartd utasitasai szerint kell beallitani. A szokasos el@olvasztd berendezésekkel
feldolgozhato.

Ajanlott alkalmazasi feltételek:

e Helyiség és anyaghémérséklet: 18-20 °C

e Fanedvességtartalom: 8-10%

o Applikald henger hdmérseklete:

e Egyenes élzaras: 190-210°C

e El6bevonas: 160-180 °C

o El6tolasi sebesség: legaldbb 15 m/perc
A nehezebben ragaszthato élek esetén az él felmelegitése a ragasztas el6tt javithatja a tapadast.
Még az azonos alapanyagu élcsikok is jelentésen eltérhetnek tapadasi tulajdonsagaikban, ezért
mindig ajanlott elézetes probaragasztas a megfelelé bedllitasok és anyagkombinaciok

meghatarozasa érdekeben.

Az élgyartok ajanlasait be kell tartani.

Hosszabb gépleéllas esetén a ragasztd hdmeérsékletét 160 °C-ra kell csokkenteni, hogy elkeruljuk
a mindségromlast.

Az olvasztétartalyt idészakosan meg kell tisztitani a rarakodott maradvanyoktoél, mert ezek rosszul
vezetik a hét és hdmeérsekletcsdkkenést okozhatnak.

Tisztitasi utasitasok
Az elbéolvasztot, olvasztotartalyt és felhordd eszkbzoket rendszeresen tisztitani kell.
A rendelkezésre all6 tisztitboldatokrol kérjuk, forduljon a helyi értékesitési képviselethez.
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Tipikus kiszerelések
A kiszerelési lehetdsegekrol kérjuk, érdekl6djon a helyi értékesitési irodanal.

Tarolasi feltételek
Eredeti, zart csomagolasban, tiszta, szaraz, szobahémersékletl korulmenyek kozott tarolando.

Artalmatlanitasi javaslat
Keérjuk, tekintse meg a biztonsagi adatlapot az artalmatlanitasi utasitasokért.

Biztonsagi figyelmeztetések

Az olvadékragasztd Uzemi hdmérsékleten gézoket bocsathat ki, amelyek irritalhatjak a légutakat.

A tartdsan magas hémeérsékleten vald Uzemelés esetén karos bomlastermékek képzddhetnek.
Ezért mindig biztositani kell a megfeleld elszivast a munkateruleten.

Tovabbi biztonsagi informaciokért kérjuk, tekintse meg a biztonsagi adatlapot (MSDS).
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